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1、规格：2130（±10）×980（±10）×500（±10）mm，背部倾斜度≥70°，腿部倾斜度≥40°，静态负载≥400kg；
2、床框方管规格≥30×60×1.5mm，底座方管规格≥25×50×1.5mm，床板采用厚度≥1.2mm优质冷轧钢板整体一次模压成型，凹槽深度≥4.5mm，无拼缝、无包边，背部床板采用双支撑结构；
▲3、两组摇杆，背部床板螺管内置精铜螺母，螺母的直径≥40mm,长度≥50mm，重量≥370g；静音耐磨，摇杆具有双向过载保护功能，螺管采用≥3.0mm的无缝钢管承接，螺母到位保护作用腔的直径≥48mm；
▲4、床体金属表面喷涂工艺不少于30道工序，采用电泳底漆+静电粉末双重涂层处理技术，金属管材内壁及表面电泳上一层环氧树脂保护膜，保证床体内外防锈；
5、护栏为铝合金弯管易清洁护栏，不易藏污纳垢，下座隐藏设计，六根铝合金弯管支柱，直径≥19mm，厚度≥1.8mm，护栏开关采用铝合金材质，单按键操作，有防夹手设计， 弯管护栏通过五金结构件与床体用紧固件连接，而非直接焊接在床体上，方便维修；
★6、床头床尾板采用纯正进口品牌ABS材料一次注塑成形（拒绝吹塑成型），有模具印上的厂家品牌标识，下端边缘厚≥70mm，上端边缘厚≥40mm，床头尾板采用金属插杆式固定, 插杆直径≥16mm、长度≥160mm；床头板、床尾板两边顶部转角的弧度半径≥58mm，床体四角分别带有防撞胶，床尾部带病人标识卡插座；
★7、配置5寸豪华中控双面脚轮，骨架采用优质铝合金材料，内置全封闭自润滑轴承，无需加油护理，不缠异物，轮面采用耐磨材料，脚轮支架上要有医疗器械生产许可证的制造厂商的注册商标，中控一脚刹车，U型不锈钢刹车踏板；
▲8、床体框架等焊接部位均采用焊接机器人自动焊接，焊接精度高，稳固扎实（须提供厂家焊接机器人购置发票复印件（不少于15台）、生产流水线彩图及清单）；
9、床体具备前后左右6个或以上输液架插孔和4个或以上活动式引流袋挂钩，输液架插孔采用金属材料冲压成型，不易破裂，引流挂钩为工程塑料材质，床底配有塑料杂物篮；
10、配套床垫：厚度为80mm，内褥为20mm环保棕（提供病床制造商出具的环保棕总密度和抗真菌第三方检测证明）+60mm海绵，防水耐磨面料；
11、配不锈钢输液架1根，配套餐桌板：面板采用进口品牌ABS注塑成型，面板上注塑有制造商名称或LOGO，采用伸缩式活动设计；
12、配套床头柜：
1）、规格：≥480×480×820mm；
2）、整体采用进口品牌ABS工程塑料注塑成型，面板须带有模具注塑成型的制造商LOGO或字母标识，杜绝使用二手混合料，颜色与病床配套，易清洁，不易老化开裂； 
3）、两侧带隐蔽式毛巾架及杂物挂钩； 
4）、带拉伸挡板、抽屉和储物柜，面板上配有ABS水壶座，柜内有隔层，带脚轮。 


